1+2  Online-Wanddicken-
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nen bertihrungslos und
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KUNSTSTOFFROHRE UND
-SCHLAUCHE

Die Anforderungen an die Qualitat der pro-
duzierten Guter steigt immer weiter. Der
permanente Kostendruck fordert eine Effi-
zienzerhdhung hinsichtlich Rohstoffeinsatz
und Produktionszeit. Zudem wird im Zu-
sammenhang mit der Digitalisierung der
Produktion die llickenlose Dokumentation
der Produktionsschritte gefordert. Hierfir
sind geeignete Prifverfahren erforderlich,
die die Qualitat objektiv und in den ver-
schiedenen Produktionsschritten ermitteln.

Far die Qualitat eines Kunststoffrohrs sind
Durchmesser, Wanddicke, Ovalitat und
Sagging (»Absacken der Schmelze wahrend
der Erstarrung bei zu hoher Viskositat«)
entscheidende Kennzahlen, die ein inline-
Prifsystem moglichst in Echtzeit und frih-
zeitig im Prozess ermitteln muss. Fur
Schlauche sind Durchmesser und Wanddicke
die entscheidenden Parameter.

Eine vielversprechende Methode ist die
Terahertz-Technologie. Als optische Methode
arbeitet sie grundsatzlich berthrungslos und
zerstorungsfrei und kann deshalb auch als
inline-Prifsystem eingesetzt werden. In
zahlreichen Anwendungen hat diese Tech-
nologie bereits ihre industrielle Reife und
Eignung bewiesen.



3 Vier-Kanal-Inline-Prif-

system zur Rohr- und

Schlauchinspektion

4 Wanddickenmessung an
einem geschdumten PP-
Rohr; Dickenverteilung der
einzelnen Lagen entlang
des Rohrumfangs; Darstel-

lung in Polarkoordinaten

5 Wanddickenmessung an

Kunststoffschlduchen

Oben: Online-Messung der
Wanddicken und der Ein-
préagetiefe an Wellrohren
an vier Positionen entlang
des Schlauchumfangs bei
einer Vorschubgeschwin-

digkeit von 400 mm/s

Unten: Wanddickenmes-
sung an einem flinflagigen
Kunststoffschlauch mit 40

Messungen pro Sekunde

= Prazise Messwerte unmittelbar nach dem
Anfahren der Extrusionslinie

= Einfache Bedienung

= Messung (nahezu) unabhangig von der
Produkttemperatur

= Einfache Integration durch Vermeidung
von Koppelmedium oder Strahlenschutz

= Einfache Anpassung an Rohrdurchmesser,
von mm bis m maglich

= Berlihrungslose und zerstérungsfreie
Messung von Wanddicken, Ovalitat,
Durchmesser, Sagging

= \Wanddickenmessung von einlagigen und
mehrlagigen Rohren und Schlduchen

= Glatte Rohre und Schlauche
= Wellrohre

= Beratung — in Technik und Anwendung

= Eignungsprifung — erste Messungen in
unseren Anwendungslabors

= Machbarkeitsstudien — technisch und
wirtschaftlich

= Auftragsmessungen — flr Industrie und
Forschung
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= Wiederholbare und stabile Prozesse

= Sicherstellung der Rohr- und Schlauch-
qualitat

= Reduzierung des Materialeinsatzes
bei gleichzeitiger Minimierung der
Ausschussquote

= Steigerung der Produktivitat durch Zeit-
und Kosteneinsparung

= Schneller ROI (return of investment)

= Messungen im heiBen und kalten Bereich
der Extrusionslinie

= Kompaktes und Inline-fahiges Messgerat

= Messung und Ergebnisanzeige in Echtzeit

= Geschaumte Rohre
= Mehrlagige Rohre und Schlduche

= Entwicklung — von einzelnen Komponen-
ten bis zu individuellen Gesamtsystemen

= Gerateverleih — flr zeitlich begrenzte
Aufgaben

= Messungen beim Kunden — mit mobilen
Systemen an beliebig groBen Objekten



